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Introdução: A indústria metal-mecânica, mesmo com métodos consolidados, busca constantemente novas 
soluções. Projetos que demandam materiais com propriedades mecânicas superiores recorrem a ligas especiais, 
tratamentos térmicos ou revestimentos para alcançar maior dureza, especialmente em ambientes abrasivos. Nesses 
casos, é essencial atender aos requisitos construtivos e aplicar processos de usinagem por abrasão com 
particulados de elevada dureza, de modo a garantir precisão e durabilidade dos componentes. 
Objetivo: Desenvolver um dispositivo de usinagem por abrasão para torno convencional, destinado a instituições de 
ensino. O intuito foi facilitar o aprendizado prático e oferecer uma alternativa mais acessível às máquinas de retífica 
tradicionais. Método: A pesquisa envolveu entrevistas com estudantes e partes interessadas, para identificar 
dificuldades, aplicações práticas e requisitos do equipamento. O projeto foi conduzido em três etapas: revisão 
bibliográfica para embasamento científico; levantamento de demandas e práticas com estudantes e docentes; e 
definição, construção e testes do dispositivo, assegurando viabilidade técnica e adequação ao uso educacional. 
Resultados: O trabalho resultou em um dispositivo funcional para torno convencional, aplicável em instituições de 
ensino e em pequenas empresas do setor metal-mecânico. O equipamento atendeu aos requisitos técnicos, 
mostrou-se economicamente viável e apresentou flexibilidade em relação às máquinas de retífica convencionais. 
Conclusão: O dispositivo demonstrou viabilidade técnica e econômica, sendo adequado para práticas 
educacionais e aplicações industriais de menor complexidade. Além de facilitar o aprendizado prático, representa 
um recurso acessível e seguro para instituições de ensino e pequenas empresas.
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