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A reacdo de transesterificacdo é a transformacdo do dleo vegetal em ésteres metilicos ou etilicos de aci-
dos graxos, resultando em biodiesel como produto principal. As informacgdes referentes aos parametros
de obtencao de biodiesel como tempo de reacdo, grau de refino do 6leo vegetal, temperatura e razao
molar do alcool empregado e do dleo vegetal ainda estdo sendo estudados. Nesse sentido, o presente
trabalho teve como objetivo avaliar diferentes processos de transesterificacdo na producao de Biodiesel
a partir de 6leo residual de cozinha, por meio de diferentes oscilacdes de temperatura e teores de 6leo
avaliando o(s) processo(s) mais eficaz(es), bem como verificar a viabilidade econdmica de utilizacao do
biodiesel produzido pelo procedimento mais eficiente mediante os testes de quilometragem percorrida
em veiculo automotivo. O dleo de fritura utilizado nos testes e, posteriormente, na fabricacdo do biodie-
sel, foi coletado em lanchonetes e restaurantes no Municipio de Sdo José do Cedro, SC. Os ensaios labora-
toriais de avaliacdo e producao de biodiesel foram realizados no Laboratério Multiuso da Universidade
do Oeste de Santa Catarina de Sio José do Cedro. Para o processo de obtencio do biodiesel em diferentes
reacOes de transesterificacdo em laboratorio, foi realizado experimento fatorial com seis repeticdes. O
fator um foram as diferentes temperaturas (55 °C, 65 °C, 75 °C e 85 °C) e o fator dois, as diferentes pro-
porg¢des 6leo/alcool (1:1, 2:1, 3:1 e 4:1). ApOs os testes de determinagao do estagio que apresentaram
melhor rendimento, foram realizados testes em motor ciclo diesel (6nibus motor Scania 113 de 360 cv)
para a avaliagdo de quilometragem, utilizando 12,5 L de biodiesel para 250 litros de diesel, com quatro
repeticoes e a testemunha (6leo diesel). De posse dos dados, foi realizada a andlise de varidncia e as
médias foram comparadas pelo teste de Tukey (p<0,05). Foi verificada diferencga significativa entre os
fatores analisados, ndo havendo interacdo significativa entre estes (temperatura/proporc¢io 6leo). Foi
observado que a temperatura de 75 °C e a proporc¢ao 4:1 (quatro partes de 6leo para uma de alcool)
apresentaram melhor rea¢do de transesterificacao. Nos testes de quilometragem, o biodiesel proporcio-
nou uma média de consumo de 2,7 km/L. Nesse sentido, verificou-se que o biodiesel oriundo de 6leo de
fritura tem potencial para ser utilizado em motor ciclo diesel apresentando desempenho nao diferente
do combustivel produzido a partir de petréleo.
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