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Resumo: O objetivo deste estudo é propor melhorias que garantam os parametros
técnicos de soldagem. Para tal aplicou-se o MASP e efetou-se estudo in loco e analise de
documentacdo do processo de soldagem. Constatou-se as seguintes nao-conformidades:
existéncia de porosidade, desuniformidade do cordao de solda e baixa deposi¢ao de solda.
As duas possiveis causas foram: baixa tensdo de alimentacio e cabeamento de
alimentagdo elétrica mal dimensionado. Para validar as causas foram efetuados testes,
com isolamento da rede elétrica. Todas as vezes que causava variacdo de tensao na rede,
por exemplo, quando eram ligados ou desligados outros equipamento constatando-se as

nao-conformidades e a mesma nao ocorria com a rede elétrica isolada. Com isso
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constatou-se que o dimencionamento dos cabos estava correto, sendo a segunda opc¢ao a
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causa da ndo-conformidade. A proposta para evitar a recorréncia das nao-conformidades
é: individualizacao do transformador para o processo de soldagem. Espera-se que um
aumento de producao diaria de trés peneiras e uma reducdo das ndo-conformidades.
Palavras-chave: Soldagem. MASP. Nao-conformidade. Qualidade.

E-mails: claudinei.bulgarelli@unoesc.edu.br; stefani_camargo@outlook.com

http://editora.unoesc.edu.br/index.php/siepe



http://www.google.com/url?q=http%3A%2F%2Feditora.unoesc.edu.br%2Findex.php%2Fsiepe&sa=D&sntz=1&usg=AFQjCNFjsZHaMMllsLSn06O0l6lnzwoQ7w

